Befestigung Sensor

Die Sensoren der Serie optoNCDT 1900 sind optische Sensoren, mit denen im um-Bereich gemes-
sen wird. Achten Sie bei Montage und Betrieb auf sorgsame Behandlung!

E3 Befestigen Sie den Sensor ausschlieBlich an den vorhandenen Durchgangsbohrungen (Be-

festigungsbohrungen) auf einer ebenen Flache. Klemmungen jeglicher Art sind nicht gestattet.

E2 Montieren Sie den Sensor mit 2 Schrauben M4 oder (iber die Durchgangsbohrungen fiir M3
mit den Schrauben aus dem Zubehdr.

Messbereich, Messbereichsanfang

Montage bei diffuser Reflexion.
Trifft der Laserstrahl nicht senk-
recht auf die Objektoberflache
auf, sind Messunsicherheiten
nicht auszuschlieBen.

opltoNCDT

Strom Spannung Digitalwert ' MB = Messbereich
3mA 52V/102V 262077 MBA = Messbereichsanfang
MBM = Messbereichsmitte
4mA (MBA) OV 98282 \BE = Messbereichsende
g 12mA (MBM) 25V /5V 131000
20mA (MBE) 5V/10V 163768
3 mA 52V /10,2V 262078

1) Gilt fir Abstandswerte ohne Nullsetzung bzw. Masterung.

Befestigung
Durchsteckverschraubung
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Direktverschraubung
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M4; 1ISO 4762, A2-70
Einschraubtiefe min. 10 mm

—

M3 x 40; ISO 4762, A2-70
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MaBzeichnung und Freiraum

Anschlussbelegung

- 70 . - 31 . Signal Pin |Adernfarbe |Erlauterung
D D PC1900-x
( ) v, 5 |Rot Spannungsversorgung (11 ... 30 VDC)
N o Systemmasse Versorgung,
%o 2o 11 B GND 14 |Blau Schaltsignale (Laser on/off, Zero, Limits)
2 -
T = o ;& _ Strom 4 ... 20 mA (R, < (V, - 6 V) / 20 mA))
Q opPteNICDT  wménoersron I~ 3 /3E\ Analogausgang |1 ::ci);)r(lill-el?snen- Spannung 0 ... 5 VDG
é‘ &i‘ F ’ Spannung 0 ... 10 VDC (R, = 50 Ohm, /__ = 5 mA)
\ . -
J’* — O #* - N | ! | AGND p |Koaxalschirm, Bezugspotential fir Analogausgang
v —1 A schwarz
=16 Schalteingang,
. 67\ Laser on/off 8 Schwarz Laser in Betrieb, wenn Pin 3 mit GND verbunden ist
> 18 \;5\ ha Multifunktionsein- 13 |Violett Sghaltelngang,
- e > gang Trigln, Zero/Master, Teachlin, Slaveln
. ) .32 Sh > Error/Limit 1 10 |Braun Schaltausgang 1
Grenzen fur freizuhaltenden Schaltausgang 2
Bauraum / Limit 2 11 |WeiB Schaltverhalten programmierbar: (NPN, PNP, Push-Pull)
i Symmetrischer Synchron-Ausgang (Master) oder
Bereich, welcher von fremden -
Lichtquellen und/ oder deren Syne + 17 |Grau-rosa -Eingang (Slave). RS422-Pegel, Abschlusswiderstand
- Y Sle2 Spiegelungen freizuhalten ist Sync - 12 |Rot-blau lﬁ?ogif;;rlizﬁr;it:;r;sEvlvnéﬁggroder Ausgang je nach Syn-
X + 8 |Grau RS422 - Ausgang
TX - 15 |Rosa (symmetrisch) Empfanger mit 120 Ohm abschlieBen
MB | 2/2LL | 6/6LL | 10/10LL | 25/25LL | 50/50LL | 100 | 200 | 500 "
MBA | 15 | 17 | 20 25 40 | 50 | 60 | 100 Rt 9 |Grin RS422 - Eingang
Rx - 16 |Gelb (symmetrisch) Intern mit 120 Ohm abgeschlossen
X 23 27 33 33 36 37 | 39 | 43
Y 8 9 14 % %5 75 [ 130215 Apmessungen in mm Das Sensorkabel PC1900
ist schleppkettentauglich.
Einseitig ist eine Kabel-
buchse angegossen, das
26 H7 "0 9 andere Ende besitzt Litzen ]
~—= | [002[A] 7] 0,02 | : mit Aderendhilsen. Gesamtschirm ™
v | g Analogausgang
A /'_r\ﬁ : mit Schirm
% 17-pol. Steckverbinder, M12, Stiftseite Kabelstecker Pigtail  PC1900-x mit offenen Enden
. |28 -y ILD1900 / ILD1900LL mit Pigtail Versorgungsspannung, Nennwert: 24 VDC (11 ...30V, P < 3 W)
- > 577777 ' |Sensor| PC1900-x/Y | Versor- .
MaBzeichnung Bohrbild Montageplatte 3 11 ... ! ' Spannungsversorgung nur fiir Mess-
, . , g c ! 1| Pin Farbe gung | gerate verwenden. MICRO-EPSILON
Ausrichtung durch Zentrierelemente (optional) = 30VD |ILD1900 ! 5 Rot y empfiehlt die Verwendung des optional
= ' : . erhéltlichen Netzteils PS2020 fir den
14 | 14 Blau GND | Sensor.

NOTSaI-OHOIN

ILD1900 / ILD1900LL mit offenen Enden

Lasersicherheit

Das optoNCDT 1900 arbeitet mit einem Halbleiterlaser der Wellenlange 670 nm (sichtbar/rot) oder
Halbleiterlaser der Wellenlange 658 nm (sichtbar/rot). Der Betrieb des Lasers wird optisch durch
die LED state am Sensor angezeigt. Beachten Sie nationale Vorgaben, z. B. die fir Deutschland
gultige Unfallverhltungsvorschrift ,Laserstrahlung” (DGUV 12 von 04/2007). Empfehlungen fir den
Betrieb von Sensoren, die Laserstrahlung im sichtbaren oder nicht sichtbaren Bereich emitieren
finden Sie u. a. in der DIN EN 60825-1 (von 07/2022).

Wenn die Hinweisschilder im angebauten Zustand verdeckt sind, muss der Anwender selbst
1 fur zusatzliche Hinweisschilder an der Anbaustelle sorgen.
Beachten Sie die nationalen Laserschutzvorschriften.

Laserklasse 2

Die Sensoren sind in die Laserklasse 2 eingeordnet. Der Laser wird gepulst betrieben, die maximale
optische Leistung ist =<1 mW. Die Pulsfrequenz hangt von der eingestellten Messrate ab (0,25 ...
10 kHz). Die Pulsdauer der Peaks wird abhangig von der Messrate und Reflektivitat des Messobjek-

tes geregelt und kann 4 ... 3995 us betragen.
/\ VORSICHT

Laserstrahlung. Irritation oder
Verletzung der Augen mdéglich.
SchlieBen Sie die Augen oder
wenden Sie sich sofort ab, falls
die Laserstrahlung ins Auge
trifft.

LASERSTRAHLUNG
NICHT IN DEN STRAHL BLICKEN
LASER KLASSE 2
nach DIN EN 60825-1: 2022-07
P<1mW; A=670nm

Laserwarnschild am Laserhinweisschild am Sensorkabel

Sensorgehéduse
Laserklasse 3R

Die Sensoren sind in die Laserklasse 3R eingeordnet. Der Laser wird gepulst betrieben, die maxima-
le optische Leistung ist < 5 mW. Die Pulsfrequenz hangt von der eingestellten Messrate ab (0,25 ...
10 kHz). Die Pulsdauer der Peaks wird abhéngig von der Messrate und Reflektivitdt des Messobjek-

tes geregelt und kann 4 ... 3995 us betragen.
/\ VORSICHT

LASERSTRAHLUNG
DIREKTE BESTRAHLUNG Laserstrahlung. Verletzung der
DER AUGEN VERMEIDEN Augen moglich. Verwenden Sie

LASER KLASSE 3R

Tasor B mW T OoB geeignete Schutzausriistung und
- <5mW; A= nm : T
Sfimung. nach DIN EN 60825-1: 2022-07 schlieBen Sie die Augen oder
laser wenden Sie sich sofort ab, falls
aperture die Laserstrahlung ins Auge trifft.
Laserwarnschild am Laserhinweisschild am Sensorkabel
Sensorgehduse

Danach gilt: Die zugangliche Laserstrahlung ist geféhrlich fir das Auge. Ein direkter Blick in den
Strahl bei Lasern der Klasse 3R ist gefahrlich. Auch Reflexionen an glanzenden oder spiegelnden
Oberflachen sind gefahrlich fur das Auge.

Laser der Klasse 3R erfordern einen Laserschutzbeauftragten.

Der Laserbereich ist deutlich erkennbar zu machen und dauerhaft zu kennzeichnen.

Wéhrend des Betriebs muss der Laserbereich abgegrenzt und gekennzeichnet sein.

MICRO-EPSILON

Montageanleitung
optoNCDT 1900 / 1900LL

BestimmungsgeméBe Verwendung

Das optoNCDT 1900 ist fur den Einsatz im Industrie- und Laborbereich konzipiert. Es wird eingesetzt
zur Weg-, Abstands- und Positionsmessung, sowie zur Qualitadtsiberwachung und Dimensionspru-
fung.

Der Sensor darf nur innerhalb der in den technischen Daten angegebenen Werte betrieben wer-
den, siehe Betriebsanleitung, Kap. 3.3. Der Sensor ist so einzusetzen, dass bei Fehlfunktionen oder
Totalausfall des Sensors keine Personen gefahrdet oder Maschinen und andere materielle Guter
beschadigt werden. Bei sicherheitsbezogenener Anwendung sind zuséatzlich Vorkehrungen far die
Sicherheit und zur Schadensverhttung zu treffen.

Warnhinweise

Setzen Sie sich keiner unnétigen Laserstrahlung aus.

E2 Schalten Sie den Sensor zur Reinigung und Wartung aus.

E2 Schalten Sie den Sensor zur Reinigung und Wartung aus, falls der Sensor in ein System integ-
riert ist.

Vorsicht — die Verwendung von Bedienelementen oder Einstellungen oder die Durchfihrung von

Verfahren, die nicht in der Betriebsanleitung angegeben sind, kénnen Schéden verursachen.

SchlieBen Sie die Spannungsversorgung nach den Sicherheitsvorschriften flr elektrische Betriebs-
mittel an. Versorgungsspannung darf angegebene Grenzen nicht tberschreiten.
> Verletzungsgefahr, Beschadigung oder Zerstérung des Sensors.

Vermeiden Sie die dauernde Einwirkung von Spritzwasser auf den Sensor. Auf den Sensor durfen
keine aggressiven Medien (Waschmittel, Kihlemulsionen) einwirken.
> Beschadigung oder Zerstérung des Sensors

Vermeiden Sie St6Be und Schlage auf den Sensor, Sensorkabel vor Beschadigung schitzen.
> Beschadigung oder Zerstérung des Systems, Ausfall des Messgerates

BestimmungsgemaBes Umfeld

- Schutzart: IP67 (gilt nur bei angestecktem Sensorkabel)

Die Schutzart gilt nicht fur optische Eingange, da deren Verschmutzung zur Beeintrachtigung oder
Ausfall der Funktion fuhrt.

- Temperaturbereich
= Betrieb:
= Lagerung:

- Luftfeuchtigkeit:

0..+50°C
-20 ... 470°C
5 ... 95 % (nicht kondensierend)



Laser einschalten

RS422-Verbindung mit USB-Konverter IF2001/USB

s

Swich?  pS422/USB
Converner

use
Sialus Ay

Type 1 } Type 2 } Type 3 }pC1900_x T _IL_D;Q_O(; ! 1 Der Laser bleibt abge- Fur die Verbindung zwischen Sensor und PC missen die Leitungen gekreuzt werden.
oy | | Y | ;,Cha“et: SP‘?'a;‘ge l”'lfh,t A Trennen beziehungsweise verbinden Sie die Sub-D-Verbindung zwischen RS422 und
} * } } } I H | n 3 mit Pin 14 ce trisc 1 USB-Konverter nur im spannungslosen Zustand.
3 ‘ ‘ | [ | leitend verbunden ist.
| | | \ | [ Sensor Endgerat (Konverter)
\ \ 1 \ ‘ 3 ! Typ IF2001/USB
— 17-pol. Kabelste- | Sensor-
| | H; |Black | : > i N von MICRO-EPSILON
\ \ \ \ ! l
\ ! .
1 | | }Blue . GND 14! ! Tx + (Pin 8) Grau Rx +
| | | | Lo ! Tx - (Pin 15) Rosa Rx -
Anal Rx + (Pin 9) Grln Tx +
n n
alogausgang . , _ Rx - (Pin 16) Gelb Tx -
Stromausgang nicht dauerhaft im Kurz- -
schlussbetrieb ohne Lastwiderstan
Stromausgang 4 ... 20 mA oder 1 hlussbetrieb ohne Lastwiderstand GND (Pin 14 Blau GND
Spannunssauige{;g o ey esero 10y betreiben. Dies fiihrt zur thermischen Laser On (Pin3) |Schwarz | Laser ON

l:JberIastung und zur automatischen
Uberlastabschaltung des Ausgangs.

Symmetrische Differenzsignale nach EIA-422, nicht galvanisch von der Versorgungsspannung ge-
trennt. Verwenden Sie ein geschirmtes Kabel mit verdrillten Adern, z. B. PC1900-x.

Interface

Endgerat

IF2030/PNET
IF2030/ENETIP EtherNet/IP

IF2001/USB @

IF2004/USB

—————— t Anal
51 ILD1900 i1 lout Stromausgang P'na1ogausgang
— o R, < (V. -6V) /20 mA; in1, —r
| T RB max+— 250 Ohm Koaxial-Innenlei- Schnelleinstieg
... ' R L B ST ter, weiB
30 VDC I : ® ¢, beiv. =11V Aufbau der Komponenten
14) 2 C,<33nF AGND Pin 2, Ko- E3 Montieren Sie den Sensor und verbinden Sie die Komponenten miteinander.
______ 1 ; ;
______ axialschirm Quelle Kabel/Versorgung
51 ILD1900 1 ; Spannungsausgang
R,=500hm, [ = 5mA,
Kurzschlussschutz ab 7 mA A 0O EOTL O
R, > 20 MOhm ]
C, < 100 nF =
| PC1900-x/OE
Multifunktionseingang él
Der Multifunktionseingang ermdglicht die Funktionen Triggerung, Nullsetzen/Mastern, Teachen. Die 8|
Funktion héngt von der Programmierung des Eingangs ab und vom Zeitverhalten des Eingangssig- PS 2020 >
nals. O | PC1900-x/IF2008 (IF2008-Y)
Die Eingange sind nicht galvanisch getrennt, die maximale Schaltfrequenz betragt 10 kHz. i R
Type 1 } Type2 | Type3 |PC1900-x " ILD1900 | 24V-Logik (HTL): Und 12008

%

+

10k

Low = 3V; High=8V
(max 30 V),
5V-Logik (TTL):

—

Interner Pull-up-Widerstand,
ein offener Eingang wird als

I
I
I
i Low < 0,8 V; High = 2V
I
|
| High erkannt.

|
| |
| |
| |
| |
|
1 | ) ‘ 13

P | Violet }
|
| |
| |
| |
| |
| |

E3 Verbinden Sie den Eingang mit GND, um die Funktion auszuldsen.

Adapterkabel

PC1900-x/C-Box/RJ45

IF2008/PCIE

@ Sensorversorgung erfolgt
durch Peripheriegerat.

C-Box/2A

USB
Ethernet

Inbetriebnahme

£33 Verbinden Sie den Sensor Uber einen RS422-Konverter mit einem PC/

Das Programm

Messrate auswahlen
E3 Gehen Sie in das Menli Einstellungen > Datenaufnahme > Messrate.

Notebook, schlieBen Sie die Versorgungsspannung an.
E3 Starten Sie das Programm sensorTOOL.
E= Klicken Sie auf die Schaltfliche Sensor.

Das Programm sucht auf den verfiigbaren Schnittstellen nach angeschlosse-
nen Sensoren der Reihe ILD1900.

sensorTOOL
finden Sie online
unter https://www.
micro-epsilon.de/
service/download/
software.

sensor TOOL @ Sie bendtigen
owsen @ | einen Webbrow-
ser, kompatibel zu

Suchergebnisse (1)

Verbindungen [
R optoNCDT ILD1900 Ansicnt Rohparameter HTMLS5, auf einem
©optoNCDT v Parameter
U © starte Datenaufnahme PC NO’[ebOOk.
Port Nummer: coms
Sensor Typ
Baudrate: 921600 " b
et oNeOTILIH00 = Seriennummer Controller: 00319030003 Olfie Websele
- Offnet dic Webseite des Sensors
densor Konfiguriere serielle Schnittstelle
Einstellungen
Suche auf
[ Seieien Schnitstetien
[ schnelle Suche Rs485
[ Axtiviere Logging
Lade Sensor-Protokoll (V]

E= Wahlen Sie einen gewlnschten Sensor aus. Klicken Sie auf die Schaltflache Of fne Websei-
[=ES

Zugriff iber Webinterface

Im Webbrowser erscheinen nun interaktive Webseiten zur Programmierung des Sensors. Der Sen-
sor ist aktiv und liefert Messwerte. Die laufende Messung kann mit den Funktionsschaltflachen im
Bereich Messung gesteuert werden.

Seriennummer 00319030003
Option 000

Messbereich 25.00mm

optoNCDT1900

MICRO-EPSILON

E Einstellungen speichern - ¢

Beginnen Sie mit einer mittleren Messrate. Wahlen Sie eine Messrate aus der Liste aus. Bestatigen

Sie mit Ubernehmen.

Schnittstelle auswéahlen

E3 Gehen Sie in das Menli Einstellungen > Ausginge > Datenausgabe.

Entscheidet Uber die genutzte Schnittstelle fir die Messwertausgabe. Eine parallele Messwertaus-
gabe Uber mehrere Kanale ist nicht mdglich. RS422 und Analogausgang sind nicht gleichzeitig
maoglich. Bei Benutzung des Webinterface wird die Ausgabe via RS422 abgeschaltet.

Messobjekt platzieren

E2 Platzieren Sie das Messobjekt méglichst in der Mitte des Messbereichs.

100 %

ignal

\
-
©

o o Si

Weg

Die LED State am Sensor zeigt die Position des Messobjekts zum Sensor an.

—— I I I

Messbereich

gewahlte Konfiguration
7 Konfigurationsauswahl
Standard
Signalqualitat
Ausgewogen  Rohsignal
1
1 v
Statisch Dynamisch

Systemkonfiguration

Hz kHz| Messrate

-l Freie Frequenz: 5.000

_ Messwertmittelung 1
_ Median : 9
_ .~ Messwertmittelung 2

Abstand 1
14.52370 mm

Messrate

5.000 kHz

15.148 -

14.898

14.648
14.398

14.148

Messwert [mm]

13.898 .
185.0 185.6 186.2 186.8 187.4

Zeitfenster [s]

(») (] [ ] = Diagrammtyp m Video

In der oberen Navigationsleiste sind weitere Funktionen (Einstellungen, Messwertanzeige usw.) er-
reichbar. Das Aussehen der Webseiten kann sich abhangig von den Funktionen andern. Jede Seite
enthalt Beschreibungen der Parameter und damit Tipps zum Ausfullen der Webseite.

LED Farbe Beschriftung | Bedeutung
O |Aus |Laser off Laserstrahl ist abgeschaltet
g:g Gran | In range Messobjekt im Messbereich
State | |,
—OC Gelb |Midrange Messobjekt befindet sich in Messbereichsmitte
—::i— Rot |Error Messobjekt auBerhalb Messbereich, zu niedrige Reflexion

Einstellungen speichern

E3 Gehen Sie in das Menli Einstellungen > Systemeinstellungen > Laden&Speichern
oder klicken Sie auf die Schaltflaiche Einstellungen speichern.

Weitere Informationen zum Sensor kénnen Sie in der Betriebsanleitung nachlesen. Diese finden Sie
Online unter: www.micro-epsilon.de/download/manuals/man--optoNCDT-1900--de.pdf

MICRO-EPSILON MESSTECHNIK GmbH & Co. KG
Koénigbacher Str. 15 ¢ 94496 Ortenburg / Deutschland

Tel. +49 (0) 8542/ 168-0 » Fax +49 (0) 8542 / 168-90
info@micro-epsilon.de * www.micro-epsilon.de

Your local contact: www.micro-epsilon.com/contact/worldwide/
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